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Kotwa
segmentowa

HILTI
HST M12/20

UWAGI:

1. SPOINY WYKONYWAC NA CALEJ DLUGOSCI
PRZYLEGANIA ELEMENTOW

2. PRZYGOTOWANIE BRZEGOW ELEMENTOW DO SPAWANIA
WG. ZALECEN TECHNOLOGA

3. STAL NIEOZNACZONA PRZYJAC St3S

4. PRZYGOTOWANIE KONSTRUKCJI DO CYNKOWANIA
WG. ZALECEN CYNKOWNI

Stal: Zabezp. antykorozyjne: | Elektrody:
wg. zalecen technologa
U”memO’h \_ \_ \_ .m St3S cynkowanie ogniowe ER146
ZESTAWIENIE STALI PROFILOWEJ
DEUGOSC ILOSC [szt.] CIEZAR
ELE JEDN. | 1SZTUKA | CALK.
POZ. |PROFIL [m]  |W1EL |MENTY | CALK | [kg/m] kg Ikg]
1[rura 51/4 3,702 1 2 2 4,64 17,18 34,35
2|rura kw. 30x30x3 1,191 2 2 4 2,36 2,81 11,24
3|rura kw. 30x30x3 1,004 1 2 2 2,36 2,58 5,16
4|rura kw. 30x30x3 1,410 1 2 2 2,36 3,33 6,66
5|rura kw. 30x30x3 1,386 1 2 2 2,36 3,27 6,54
6|bl. 6x70 0,150 3 2 6 3,30 0,49 2,97
7|bl. 6x51 0,051 1 2 2 2,40 0,12 0,25
8|kotwa HILTI HST M12/20 - 6 2 12

Ciezar catkowity [kg] 67,17
Dodatek na spoiny 1,8% [kg] 1,21
Ogotem [kg] 68,38

+0,00=103,50 m npm

UWAGA: Wymiary podano w cm

UWAGA: Rysunek opracowano wedtug warunkow technologicznych firmy BIO-TECH

BARIERKA OCHRONNA
DLA SCHODOW NA NASYP
PRZY REAKTORZE

Zmiany: Opis Data Nazwisko Podpis
Obiekt: , , Indeks Data Rys. Nr

w m. m>oo_/\__om. @3 _I__UZO Foza m__a_mo
granza:  ARCHITEKTURA+KONSTRUKCJA PB 1:10 >th ' OO
Rysunek: Imig i Nazwisko Nr uprawnien Podpis

Projektowat:

Opracowat:

Sprawdzit:

PRYWATNE PRZEDSIEBIORSTWO BUDOWLANE
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